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INTRODUCCION

En el presente libro, se aborda el tema de tornillos o pernos estructura-
les con el fin que los disefiadores y constructores identifiquen las carac-
teristicas principales exigidas por AISC 360-22, RCSC y ASTM.

El lector puede aprender en este documento sobre los colores que iden-
tifican los diferentes recubrimientos, los diversos grados y tipos de torni-
llos, las clases de apriete, las caracteristicas geométricas y los ensayos
que se pueden realizar en caso de requerir verificar las capacidades,
composiciones o estructuras internas del conector.

En la segunda parte del libro se aborda el tema de soldaduras estruc-
turales, identificando el nombre de las mismas que emplean los estan-
dares de diferentes paises de América latina, la nomenclatura especifi-
cada por AWS y aceptada por AISC y cdmo se calculan soldaduras de
filete y de penetracion total segun AISC 360-22.

Para tornillos y soldaduras se presentan algunos casos de defectologia
para que el lector identifique este tipo de fallos, que en una publicacién
futura se abordara.

Este documento funciona independiente de cualquier libro de la autora,
sin embargo, de requerirlo el lector, puede ser complementado por la
publicacion de Disefio de conexiones 1. Segun AISC 360-22. Que se
publicara durante este mismo afio. Para una persona que comienza en
el disefio de las conexiones de las estructuras metalicas, se le reco-
mienda los dos tomos, para una persona con experiencia en disefio de
conexiones metalicas, que esté actualizada, se le recomienda sodlo el
presente libro.

La autora espera que esta publicacion sea util, para todo aquel que la
emplee y considera suple un gran vacio que mi experiencia docente ha
detectado, el no identificar correctamente un tornillo estructural de uno
gue no lo es, y una soldadura de buena calidad de una que no lo es.

Cualquier comentario se puede remitir a:
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zspardo@zjltda.com

O a través de la pagina web:

http://www.zjltda.com

Lo invitamos a que se una a nuestro canal en YouTube, donde podra
encontrar videos educativos y mas informacién de libros desarrollados
por la autora:

https://www.youtube.com/user/zspardo1/videos

Para mayor informacién o ampliacion de conocimientos esta disponible
nuestra plataforma educativa online donde encontrara cursos disponi-
bles 24/7 los 365 dias del afio sobre ingenieria estructural, los mismos
se imparten personalizados.

https://zjltda.com/educa

Adicionalmente, esta disponible la plataforma de conexiones disefiadas
creada por la autora desde 2016.

http://www.zjltda.com/conexiones/index.html

Desde junio de 2021, esta disponible la plataforma de libros online 24/7,
los 365 dias mas, en el siguiente sitio:

http://www.zjltda.com/zjebooks/libros.htm

Reciba la bienvenida al fantastico mundo de las estructuras metalicas
con laminados en caliente.

Zulma S. Pardo V.
Febrero 29 de 2024.
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PRECAUCION

El presente documento, expresa el punto de vista de la autora, no
constituye una memoria de calculo de un proyecto especifico.
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