CAPITULO 1. EL ACERO.

1.1.El Hierro.

1.2.Paso al acero.

1.3.Procesos en la actualidad.

1.3.1.Alto horno

1.3.1.1.Etapa 1

1.3.1.2.Etapa 2

1.3.2.Proceso HYL

1.3.3.Hornos de induccion.

1.4.Tipos de procesos siderurgicos
1.4.1.Siderurgia integrada

1.4.2.Siderurgia semi-integrada

1.5.Aceros especiales.

1.5.1.Adiciones.

1.6.Clasificacion aceros

1.6.1.Segun el contenido de carbono.
1.6.1.1.Acero de bajo contenido de carbono.
1.6.1.2.Acero de medio contenido de carbono.
1.6.1.3.Acero de alto contenido de carbono.
1.6.1.4.Acero de ultra alto contenido de carbono.
1.6.2.Segun AlSI

1.6.3.Segun SAE

1.6.4.Segun el porcentaje de carbono.
1.7.Efectos de las impurezas del acero.
1.8.Tratamientos térmicos en el acero.
1.9.Tratamientos termo-quimicos.



1.10.Aceros usados en el disefio de estructuras.
CAPITULO 2. SOLDADURAS.

2.1. Definicion e historia.

2.2. Soldadura por arco.

2.2.1. Fuentes de alimentacidén corriente constante.

2.2.2. Fuentes de voltaje constante.

2.2.3. Influencia del tipo de corriente usado en la soldadura.
2.2.4. Tipos de soldadura.

2.2.41. SMAW. Arco de electrodo revestido.

2.2.4.2. GMAW. Arco metalice con gas.

2.2.4.3. FCAW-GS. Alambre tubular protegido con gas.
2.2.4.4. FCAW-S. Alambre tubular auto protegido.

2.2.4.5. GTAW. Soldadura de gas inerte de tungsteno.
2.2.4.6. SAW. Soldadura de arco sumergido.

2.2.4.7. Soldadura a gas.

2.3. Teoria soldadura de filete.

2.3.1. Definicion y generalidades.

2.3.2. Métodos alternativos para el calculo de soldadura de filete.
2.4. Soldaduras de penetracion.

CAPITULO 3. TENSION.
3.1. Introduccion.

3.2. Tipos de aéreas para analisis a tension.
3.2.1. Area bruta.



3.2.2. Area neta.

3.2.3. Area neta 2.

3.2.4. Area neta efectiva.

3.3. Criterios de diseiio a tension.

CAPITULO 4. COMPRESION.

4.1. Introduccién.

4.2. Clasificaciéon secciones a compresion pura.

4.3. Expresiones basicas de columnas.

4.4. Determinacion capacidad a compresion de columnas de acero.

CAPITULO 5. FILOSOFIA DE CONEXIONES.

5.1. Ductilidad.

5.2. Clasificacion de las conexiones.

5.3. Resistencia de la conexién.

5.4. Comportamiento de las conexiones.
5.5. Evolucion del diseiio de las conexiones.

CAPITULO 6. PERNOS ESTRUCTURALES.

6.1. Evolucion diseiio conexiones empernadas.

6.2. Clasificacion de los pernos segun la resistencia.
6.2.1. Especificacion SAE.

6.2.2. Especificacion ANSI.

6.2.3. La especificacion ASTM.



6.2.3.1. A307.

6.2.3.2. A325.

6.2.3.3. A490.

6.2.3.4. F1554.

6.3. Clasificacion de los pernos segun el largo.
6.4. Métodos para pretensionar o ajustar pernos.
6.4.1. Método del giro de la tuerca.

6.4.2. Método de la llave calibrada.

6.4.3. Método directo de tension.

6.5. Estados limite para los tornillos.

6.6. Distancias minimas y maximas de los agujeros al borde.
6.7. Distancias minimas y maximas entre agujeros.

CAPITULO 7. CONEXIONES EMPERNADAS

7.1. Tipos de conexiones.

7.2. Disefio conexiones a cortante.
7.3. Disenio por bloque de cortante.
7.4. Diseno por aplastamiento.

CAPITULO 8. FLEXION PURA

8.1. Diseno de miembros a flexion.



CAPITULO 9. CORTANTE

9.1. Diseno elementos a cortante.
9.2. Accion de campo tensionado.

CAPITULO 10. ESFUERZOS COMBINADOS

10.1. Introduccidn.

10.2. Elementos simétricos o doblemente simétricos sometidos a compre:
10.3. Elementos sometidos a tensién y flexion simétricos o doblemente si
10.4. Elementos sometidos a flexién en un plano y compresion doblement
10.5. Elementos asimétricos sometidos a flexién y carga axial.

CAPITULO 11. ESFUERZOS DE SEGUNDO ORDEN - METODO DE ANALIS

11.1. Introducciodn.

11.2. Origen y desarrollo de los efectos de segundo orden en la normativi
11.3. Requisitos generales de estabilidad.

11.4. Método de analisis directo.

11.4.1. Requisitos generales.

11.4.2. Cargas notacionales.

11.4.3. Reduccion de la rigidez.

11.5. Método de analisis aproximado de efectos de segundo orden.

11.6. Método de la longitud efectiva.

11.7. Método de analisis de primer orden.



